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Szanowhni Panstwo!

Nasza przygoda z technikq laserowq trwa od dnia zakupu lasera Co, w 1997r. z firmy Universal w USA. Nazajutrz rozpoczeliSmy znakowanie oraz ciecie tzw.

materiatow miekkich takich jak: papier, szkto, drewno, guma, plexi itp. Aby podotac lawinowo narastajacej ilosci zlecen dokupiliSmy w 1998r. drugi system Universal-
Profesional. Che¢ kompleksowej obstugi naszych klientow spowodowata, ze rozpoczeliSmy poszukiwania nowego systemu laserowego do znakowania metali typu
Nd:YAG lubYVO,.

Po wnikliwej analizie rynku laserow tzw. twardych zdecydowalismy sie w 2001r. na zakup niezwykle zaawansowanego technologicznie, kompaktowego,
energooszczednego i wysokowydajnego systemu LE-100 firmy RMI LLC z USA - obecnie swiatowego lidera w dziedzinie projektowania i budowania laseréw YVO,

oraz laseréw widéknowych. Od marca 2006r. jestesmy partnerem firmy RMI LLC z USA. Po uzyskaniu stosownych certyfikatow CE oraz szkolen, rozpoczeliSmy sprzedaz
i serwis systemow laserowych tej firmy w Polsce.

Dzi$ nie tylko sprzedajemy i serwisujemy urzadzenia firmy RMI LLC z USA, ale przede wszystkim stuzymy naszym wieloletnim doswiadczeniem z zakresu znakowania
i materiatoznawstwa, a wszystko po to aby Panstwa przygoda ze znakowaniem byta jak najbardziej prosta, przyjemna i satysfakcjonujaca - nie tylko od strony
finansowej. Jezeli Panstwo jeszcze nie jestescie w gronie naszych zadowolonych klientéw takich jak: Macma, Padir, Morka, Boro-Laser, Media Ster, Premiera,
BGT Reklamy, Asgard, Biuro Fach, Nova-Pen, Ambasador, Enzo Studio, Kaid, Anigraf, Formaks, Maja-Sklep, Reed, Mazur, Gift Serwis, Eurogift, Idea Studio, Mirand,
Kastler, Mobidruk, Alter-Laser, Viva-Plus II, Jap, A.C.L., Arual, StylDruk, DeesArt, Metalchem, KowDruk, Starnas - to serdecznie zapraszamy do Tego zacnego grona.

Z wyrazami szacunku
Monika i Ireneusz Kaszubowscy
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4 ‘m ruchomych czeéci. Przy zastosowaniu zewnetrznego systemu wyciagowego - znakowanie jest niezwykle czyste i przyjazne
oL, I’ dla uzytkownika. Systemy laserowe RMI sg profesjonalnymi, wielozadaniowymi oraz trwatymi systemami zapewniajacymi najwyzszg
| ' jakos¢ znakowania, niezawodnos¢, moc i szybkos¢, a przez swojg wielofunkcyjnos¢ sq w stanie zaspokoi¢ prawie wszystkie
- wymagania dotyczace znakuwania laserowego.

Technologia laserowa YVO,

Lasery pracujace w technologii Nd:YVO, znacznie lepiej wykorzystujg energie niz lasery Nd:YAG. Oznacza to,
ze urzadzenia wykonane w technologii Nd:YVO, firmy RMI sa:

- energooszczedne, lepiej wykorzystujq energie - max. zuzycie 600W

- nie potrzebujg dodatkowych zrédet zasilania i chfodzenia

- ich budowa jest kompaktowa, sq matego rozmiaru przez co sq fatwe w integracji i posiadajg duzg mobilnosé

- 0szczedzajg miejsce.

Lasery wykorzystujace technologie Nd:YVO, majg mniejszy rozmiar plamki i wiekszg energie efektywng niz
wiekszos¢ konkurencyjnych urzadzen, dzieki czemu sg idealne do wykonywania znakowania na powierzchniach
odbijajacych swiatto takich jak ztoto, srebro, aluminium i inne metale.

Dzieki technologii Nd:YVO, dlugos¢ zycia diody laserowej zostata wydluzona do 30000 godzin pracy!

Znakowanie dla przemystu

Najnowsze systemy laserowe Serii UF sq idealne do zastosowania w przemysle, gdzie ich tatwa integracja
z wiekszoscigq urzadzen przemystowych i niskie koszty utrzymania predysponujg je do minimalizacji kosztow
i maksymalizacji wydajnosci, tak waznych elementdw w dzisiejszej ekonomii. Do przemystowego znakowania metali i
tworzyw sztucznych proponujemy nowoczesne impulsowe lasery widknowe. Lasery takie, sg w stanie zastapic
dobrze znane w przemysle lasery typu Nd:YAG i Nd:YVO, nie posiadajac wad tych laseréw, takich jak koniecznosé
wymiany elementédw zuzywajacych sie, okresowe przeglady itp.

Czas bezobstugowej pracy lasera wioknowego szacowany jest na 100 000 godzin pracy!

Biurkowe znakowarki laserowe

System laserowy Serii UM, U lub UF jest ultra-kompaktowym systemem "pod klucz", ktéry pasuje nawet do niewielkich pomieszczen
i moze byc tatwo przenoszony do réznych obszaréw produkcyjnych. System ten wymaga jedynie standardowego gniazdka 110V/220V
i eliminuje konieczno$¢ stosowania poteznych, zewnetrznych systeméw chiodzacych oraz dodatkowych Zrédet zasilania.
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Nd:YAG - 1064nm

) ultra-kompaktowy
~ system laserowy

- wIVKkl. bezpieczenstwa

| intuicyjne
oprogramowanie SWPro

8 pole znakowania
od 40x40mm (f-60mm)
do 100x100mm (f-163mm)

B max. pobor energii
- 200W

I
8 mozliwa praca w | klasie -
0 bezpieczenstwa
l i
8 mozliwe opcje:
- soczewki:
60, 100§ 163mm
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Dtugopis - stal

grawer: 20x 4,3 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 60 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 32 sek

PenDrive

- aluminium powlekane
grawer: 24 x5 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 100 mm
plamka: 70 mikronow

czas znakowania: 0 min 9,7 sek

Zestaw wielofunkcyjny

- stal powlekana

grawer: 30 x 6 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 100 mm
plamka: 70 mikronow

czas znakowania: 0 min 12 sek

Dtugopis

- aluminium powlekane
grawer: 20x 4,3 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 60 mm
plamka: 50 mikronéw

czas znakowania: 0 min 06 sek

Zapinka - metal

grawer: 28 x 10 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta- 60 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 35 sek

PenDrive - stal

grawer: 16 x 12 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 60 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 19 sek

WwWwWw.rmilaser.eu
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Sztucce - stal
grawer RMI: 10x 10,3 mm
czas znakowania: 0 min 42 sek
grawer Nordea: 30 x 6,5 mm
czas znakowania: 0 min 44 sek
rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 60 mm
plamka: 50 mikronow

Naszyjnik - powlekany Irydem
grawer: 16 x 18 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 60 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 25 sek

Brelok - stal

grawer: 24 x 14 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 60 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 25 sek
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WV k. bezpieczenstwa

§ intuicyjne
~ oprogramowanie SWPro

| poleznakowania B
d od soxsomm -100mm)
do 254x254mm (f-420mm)

| max. pobér energii
} - 600w

bezpieczenstwa

mozliwe opcje:
soczewki:
00, 163 do .

zatgcznik nozn
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. Bron - metal powlekany
’ ' - grawer:30x 10 mm
rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta- 163 mm
plamka: 50 mikronow
czas znakowania: 0 min 12 sek

Plomba - plastik

GOYNIA 2008 R cLCe2a el
‘ , 23 rodzaj znakowania: raster
/ o soczewka: F-theta-163 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 04 sek

Diugopis - metal powlekany
grawer: 12x3 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta- 163 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 18 sek

Parasol - drewno powlekane
grawer:30x 6 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 100 mm
plamka: 40 mikronow

czas znakowania: 0 min 15 sek

Dtugopis - stal

grawer: 38 x4 mm

rodzaj znakowania: raster

~ soczewka: F-theta - 100 mm
plamka: 40 mikronow

czas znakowania: 0 min 16 sek

Brelok - stal
grawer: 20 x 26 mm

Systemy

do - w
B it Basaran rodzaj znakowania: raster

2 RMI soczewka: F-theta - 100 mm
= RV plamka: 40 mikronow
5 czas znakowania: 0 min 28 sek

1‘ mmilase

)
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Smoczek - plastik

grawer: 16 x6 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 163 mm
plamka: 50 mikronow

czas znakowania: 0 min 03 sek

(zescrowerowa

- aluminium powlekane
grawer Reborn: 90 x 28 mm
czas znakowania: 0 min 30 sek
grawer Bloodlines: 98 x 11 mm
czas znakowania: 0 min 20 sek
rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta- 163 mm
plamka: 50 mikronow

Zestaw wielofunkcyjny

- stal powlekana

grawer: 30 x 6 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta- 100 mm
plamka: 40 mikronéw

czas znakowania: 0 min 07 sek
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Laser wioknowy'
& wprowadzono na rynek:
- styczen2009r.

moc-20W
Yb-doped Fiber - 1064nm

kompaktowy
system laserowy
w IV kl. bezpieczenstwa

intuicyjne
oprogramowanie SWPro

pole znakowania
od 60x60mm (f-100mm)
do 254x254mm (f-420mm)

max. pobor energii
- 300W

mozliwa praca w | klasie
bezpieczenstwa

mozliwe opcje:

- soczewki:
100, 163 do 254mm

l - obracarka

-

- zalacznik nozny

|

=100 000 godz. pracy
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Piersiowka - stal

grawer: 45 x45 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 163 mm
plamka: 20 mikronow

czas znakowania: 0 min 29 sek

Nakretka - stal
grawer: 55X 55 mm
rodzaj znakowania: raster

Dtugopis - stal

grawer: 44 x4 mm

rodzaj znak.: vertical raster
soczewka: F-theta- 163 mm

plamka: 20 mikronéw
czas znakowania: 0 min 10 sek

Nakretka - mosiadz
grawer: 20 x 10 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta- 163 mm
plamka: 20 mikronow

czas znakowania: 0 min 35 sek

soczewka: F-theta-163 mm
plamka: 20 mikronow
czas znakowania: 0 min 38,7sek

czas znakowania: 0 min 50 sek

Grawer na okragto - srebro Sztucce - stal

grawer: 52 x3 mm grawer: 30x8 mm

rodzaj znakowania: raster rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 163 mm soczewka: F-theta - 163 mm
plamka: 20 mikronéw plamka: 20 mikronow

czas znakowania: 0 min 11 sek

WwWwWw.rmilaser.eu
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Wtyczki - plastik

grawer: 25x 20 mm

rodzaj znak. : vertical raster
soczewka: F-theta - 163 mm
plamka: 20 mikronow

czas znakowania: 0 min 10 sek

Nakretka - stal

grawer: 55 x 55 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 163 mm
plamka: 20 mikronow

czas znakowania: 0 min 39 sek

Wiertto - stal

grawer: 37 x5 mm

rodzaj znakowania: raster
soczewka: F-theta - 163 mm
plamka: 20 mikronow

czas znakowania: 0 min 15 sek
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Soczewki

Soczewki o réznej ogniskowej
od 100mm do 420mm pozwalajg
na zréznicowanie pola znakowania

Najczesciej stosowane:

Soczewka o ogniskowej 100mm

e 60 x 60mm - pole znakowania [kwadrat]

¢ 30um - wielkos¢ plamki

Soczewka o ogniskowej 163mm

¢ 100 x 100mm - pole znakowania [kwadrat]
* 49um - wielkos¢ plamki.

Obracarka Rotarvy Lite
- uchwyt obrotowy

Stuzy do znakowania po obwodzie
na przedmiotach takich jak pierscienie, tozyska,
zawory, kubki i termosy itp.

Odchylany uchwyt umozliwia znakowanie
na zewnetrznych i wewnetrznych powierzchniach

przedmiotu. Troj-szczekowy uchwyt pozwala
na fatwe mocowanie przedmiotu.

Uproszczona wersja obracarki Rotary Chuck.

www.rmilaser.eu
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Obracarka Rotary Chuck
- uchwyt obrotowy

Stuzy do znakowania po obwodzie

na przedmiotach takich jak pierscienie, tozyska,
zawory, kubki i termosy itp.

Odchylany uchwyt umozliwia znakowanie
na zewnetrznych i wewnetrznych powierzchniach

przedmiotu. Trdj-szczekowy uchwyt pozwala
na fatwe mocowanie przedmiotu.

Stolik alumini
z regulowang wysokoscig

Stabilny, solidnej konstrukcji, wykonany

z aluminium o duzej sztywnosci, dodatkowo

z kontrujgcymi bocznymi srubami stolik

do pozycjonowania przedmiotéw w osi "Z".
Stolik posiada otwory, w ktérych umieszczone

bolce pozwalajg na szybkie pozycjonowanie
przedmiotu do znakowania.



Pedat przemystowy
- zatgcznik Nnozny

Urzadzenie o bardzo duzej wytrzymatosci

- konstruowane z myslg o przemystowym
zastosowaniu. Zwalnia rece i pozwala zataczac
system RMI do znakowania za pomoca nogi.

Poprawia ergonomie pracy i wydajnos¢
znakowania.

System zamkniety

- Klasy 1 bezpieczerstwa

- zabezpiecza wigzke lasera - klasa 1

- system przerywa znakowanie
jezeli drzwi sq otwarte

- szyba dajgca mozliwos¢ obserwowania
procesu znakowania

- mozliwe wykonanie indywidualnego projektu.

wWWwWw.rmilaser.eu

_Akcesnr'ia ﬂll RMI

LASER POLAND

Kolumna Z-AXxis

Standardowy stelaz bardzo dobrze wspétpracuje
z soczewkami o ogniskowej 100 i 163 mm.
Prezentowany stelaz polecamy do soczewek
254, 330 i 420 mm, jak i do znakowania duzych
przedmiotow.

System zamkniety
- Klasy 1 bezpieczernstwa

- zabezpiecza wigzke lasera - klasa 1

- system przerywa znakowanie
jezeli drzwi sa otwarte

- szyba dajaca mozliwos¢ obserwowania
procesu znakowania od gory.
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5 prostych krokow
do znakowania

1. Import

Zaimportuj plik w formacie:
- graficznym

bmp, gif, jpg, png, tif,

- CAD-owskim

dxf, dwg

2. Ogniskowa
Ustaw odlegtosc przedmiotu
od soczewki lasera:
- na stuch
- za pomoca linijki
- 7a pomoca diody
(w zestawie systemu)

3. Pozycjonuj

Za pomoca wyswietlanej
dodatkowej czerwonej ramKi
doktadnie i precyzyjnie
ustaw miejsce znakowania

4. Parametry znakowania

¥ Aby uzyskac odpowiedni

kontrast oraz gtebokosc
Znakowania nalezy ustawic:

- MocC grawerowania

- predkosc grawerowania

- rozdzielczosc grawerowania

| 5.START
) System rozpoczyna proces

Znakowania laserem,

po zakonczeniu automatycznie

przechodzi w stan spoczynku

Tak j|ak widzisz na ekranie - tak zostanie wygravwerowane

WYSIWYG - What You See Is What You Get

Program SWPro steruje systemami Serii UM, U oraz UF

4 Untitled.SWT - SWPro QE'
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Funkcja podgladu wydruku i laser pilotujacy pozwalajg programowac oraz ustawiac szybko i precyzyjnie obiekty do znakowania
przed wiaczeniem wigzki roboczej. Intuicyjne oprogramowanie SWPro oferuje nieograniczone mozliwosci znakowania dostosowane
do indywidualnych potrzeb uzytkownika, poprzez przejrzystg i prostg kontrole parametrow lasera. Aktualizacje SWPro - GRATIS!



Podczas grawerowania materiat jest odparowywany
przez wiazke laserowa. Aby osiagnac taki wynik, moc
wigzki laserowej przekracza pewng wartos¢ progowa.
Ta wartos¢ progowa jest szczegodlnie wysoka

w przypadku materiatow, ktore przewodza prad
elektryczny, np. metali. Wynikiem tego jest stozkowe
wgtebienie wywotane profilem wigzki laserowej,

oraz przewodnoscig cieplng materiatu. Ta technika
grawerowania jest najszybsza metodg obrdbki
materiatu.

Ablacja

Podczas ablacji odparowuje sig¢ wierzchnig powtoke
materiatu. Do grawerowania laserowego nadajq sie
zwlaszcza cienkie powtoki, jak np. warstwy kolorowe
lub anodowane. Wysoki kontrast mozna osiggnac

juz przy niskiej mocy lasera, poniewaz cienka warstwa

dobrze pochtania promieniowanie. W przypadku
lakierowanego plastiku po usunieciu jednej warstwy
koloru mozna osiagnac wyglad ,noc i dziet”

- tablica wskaznikéw samochodu.

WWW.rmilaser.eu
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wiaséciwoéci metalu i parametréw lasera. Wyzarzanie umozliwia
uzyskanie kontrastowego znaku bez niszczenia wykonczenia
metalu.

Spienianie

Czasem najlepsza technikg obrobki materiatu jest spienianie.
Jest ona czesto uzywana w przypadku pewnych typow plastiku;
mozna jg tatwo rozpoznaé, gdyz spieniana powierzchnia podnosi
sie. Spotkanie wigzki laserowej i powierzchni materiatu
powoduje jego topienie. Podczas tego procesu wytwarzajq sie
pecherzyki gazu, ktore pozostajg w materiale podczas jego
schtadzania, dajac efekt podniesienia powierzchni materiatu.

Zmiana koloru i wybielanie

Taki efekt jest mozliwy do uzyskania wytacznie z plastikiem

i zalezy od dtugosci fali lasera. W wiekszosci przypadkow taki
efekt jest mozliwy wytgcznie z laserem Nd:YAG | YVO, lub
Nd:YVO, - 532nm (laser podwdjnej czestotliwosci). W trakcie
tego prucesu wigzka lasera penetruje plastik i jest pochtaniana
przez pigment. Pigmenty sg modyfikowane chemicznie,

co powoduje zmiane koloru materiatu. Poniewaz wigzka lasera
wchodzi w gtab plastiku, jego powierzchnia pozostaje
niezmieniona. Zmiana koloru jest uzyskiwana zaréwno

w pigmencie jak i w materiale.
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106 Laser Drive
I Lafayette, CO 80026
Colorado - USA

wiasciciel - Dr. Yubong Hahn
zatrudnia - ok. 450 osob
zajmuje budynek

o powierzchni 8100 m*

I Firma zatozonaw 1957r.

W sktad RMI LLC wchodza:

I Ameryka Poinocna:
Centrala - Colorado, USA
RMI (optyka; wtasciciel)

RMI Infrared, LLC
(optyka; wiasciciel)
RMI Laser, LLC (laser; wiasciciel)
Azja:
MOS, Co, Ltd
(optyka; Korea - wiasciciel)
RMI Korea, Co, Ltd
(laser; Korea - wlasciciel)
RMI Japan
(laser; Japonia - wiasciciel)
Europa
RMI Laser Poland 8
(laser; Polska - partner)
RMI Europe
(optyka; Niemcy - Ea rtner)
Optic Pefita i Octand 3
' (optyka: Rosja - wiasciciel)
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Znakowanie laserowe - technologia XXI wieku

Tworzymy |jg dzis abys Ty uzywat jg jutro

LASER jest wzmacniaczem promieniowania swietlnego dziatajagcym na zasadzie wymuszonej emisji, a jego nazwa pochodzi od skrotu
nazwy angielskiej - Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation.

Skonstruowanie laseréw poprzedzity badania emisji wymuszonej w zakresie mikrofalowym. Zasada pracy laserow zostata opracowana
w 1958 roku przez uczonych A.L. Schawlowa i Ch.H. Townesa. Pierwszy laser rubinowy zostat zbudowany w 1960 roku przez T.H. Maimana.
Mozliwosci techniczne zastosowania laseréw wzbudzity zachwyt inzynieréw, ktérzy od poczatku lat 60-tych prowadza ciggly wyscig
w tej dziedzinie. Inzynierowie amerykanscy pracujacy w firmie RMI Laser LLC od kilku lat prowadzq badania i udoskonalajq serie laserow
przeznaczonych do techniki grawerowania iznakowania. W 1996 roku powstaty lasery Serii LE-100, w 2004r. Seria Archer, a od konca roku
2007 produkowane sg lasery Serii U, ktére sg najnowszymi laserami przestrajalnymi tzn. mogg pracowaé¢ w systemie ciggtym lub
impulsowym. Lasery firmy RMI produkowane s zgodnie z normami CE co umozliwia sprzedaz na rynku polskim i europejskim.
O innowacyjnosci tych urzadzen moze swiadczy¢ “"Opinia techniczna na temat innowacyjnosci urzadzen Serii U” wydana przez Zaktad Ustug
Technicznych Rady Stotecznej NOT w Warszawie. Firma RMI obecna na rynku polskim od 2000 roku udziela 3-letniej gwarancji na swoje
systemy, oferuje serwis gwarancyjny jak i pogwarancyjny. Systemy moga pracowac w 1 klasie bezpieczenstwa. RMI oferuje szeroki
wachlarz opcji do systemdw laserowych, ktére poszerzajq zakres mozliwych do wykonania prac, poprawiaja wydajnos¢ znakowania
oraz ergonomie pracy. Wprowadzone na rynek polski lasery RMI sg urzadzeniami najnowszej generacji, przyjazne dla sSrodowiska
naturalnego i prowadza do znacznych oszczednosci energii elektrycznej i zasobow naturalnych. Dziatania takie sg podstawa do otrzymania
Dotacji Unijnych w ramach Projektu “Innowacyjna Gospodarka”.

Gtownymi klientami firmy RMI LLC z USA na swiecie sq;:

Motorola, Northrop Grumman, Omron, Ontario Knives, Panasonic, Perkin Elmer, Ricoh, Sanyo, Sony, Shibaura/Toshiba,
Dell, TaylorMade Golf, Tyco, U.S. Air Force/Navy/Army, Fiskars, Woodward Governor, 3M, Abbot Medical, Anteon,
Benchmade Knives, Lexmark, Microsoft, Caterpillar, Delphi, Eaton Aerospace, Goodrich Aerospace, GE, Hamilton Standard,
AITHGETE
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Certvyfikaty Systemy laserowe RMI posiadajg certyfikaty C

Normy bezpieczenstwa CE umozliwiajgce dystrybucje na terenie Unil Europejskie)

Certyfikat RVII UF-20

i ' Oznaczenie CE Certyfikat RIVII UIVI-1 Certyfikat RMI U110, U-15
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zwigzanych z kompatybilnoscia

elektromagnetyczna.

Informacja ta gwarantuje
uzytkownikowi, ze urzadzenie
z tym znakiem jest bezpieczne
w eksploatacji, odporne

na zaburzenia elektro-
magnetyczne | samo nie

jest zrodtem zaburzen
mogacych spowodowac
zaktocenia w pracy innych
urzadzen.

Wszystkie urzadzenia RMI LLC
spetniaja normy i posiadaja
wszelkie certyfikaty potrzebne
do wprowadzenia urzadzen
na rynek europejski.
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Tel: +R22-K28-8500 Fan: +X70-874-5547

Dhaties Docemsbor @, 2008

Deklaracja speinienia

norm bezpieczenstwa

systemu RIVII UF-20

bl b e bl b et b b b e e s i
& i Mk .
g g g e e e e e e e i i i i g g

I Y e R

i i

'!'.q '!'.4 'i'.| o |.'!'.|.."'.|..J' |.."|' p.'l'

Deklaracja kompatybilnosci

CE CONFORMANCE TEST REPORT
LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2006/95/EC
ENG1@i0- 120000

Jaw

R - Laser LLC Limer Marking Tochnslagies 106 Laer Deive, Unit 2, Lafyene,

Colorsds BIE UVSA

o

Larrr Marking Suyasem
UF:10

[ Sy ——
Furgors By < IR0 VTR

Prvpaered By:

Tl Dimir ™oy rombm Tl - Dpopmmben 11, XER

Ko Standand (Jaadity |aboraordcs
E-so Frasamg | dhemmeran Lo | W] el lery. o cmmgplimm,
= LR = R e i e R

Tl rwpuet sy v by v’ ki ol el w s posy
af Mawyni Rl (hmalery Lishuwisirarn.

elektromagnetycznej
systemu RVII UF-20

1r__( /ngm/;:fr/f 19 7¢
Gﬁf‘{%ﬁ?z’e

This is to certify that the
Merictgemienit Systems of

LRI 52

100 Laser Dinve,
Lalsyetto, OO0 BNDS
Betowr been azsessed by
Fritermational Certifications

airted fornd to comply with the requirements of

ISO 9001:2000

gy Monogpormsosl i

LY bt LI 0T

Wharmangvmg T MreTor

@ adlsarwy 4 b FriL
Vo [l 21 e

JAS-AMZ  Eupiey Duar
Tewper of Heghdrgsss:
ol b L5

IS0 S001:2000

Rocky Mountain Instruments

Cariificods Nowler



Instalacje _I RM|

LASER POLAND

| ﬁ :-ll ' ."': H"ﬂ ‘liﬁ E]Fﬂr
ﬁi'l"l”' al_
Media Ster - Wars
J"’ dia Ste -_ -'.
Pre HIE - Gdansk
Asgard - Pozna
.ummHans
mmary
Ambasador nzna

Enzo Studio - Warszawa
Kaid - Olsztyn

Anigraf - Etk
Fnrm‘ksﬁBte sko-Biata
Maja - Gdynia
Reed - Kalisz
Rodar - Jaworzno
"""mwarﬁzawa

ift Serwis - 52-::zecm
Grawerstwo Laserowe - Poznan
urogift - Gdansk
m"’fﬁlek'sgﬁ'!l(awn

Ic dea Stﬁ'ﬂnﬁ‘fﬂbhn

”‘Eﬂer- arszawa
Mobidruk - Wr 'a

o Ekd 3T IE
l’ﬂ!‘h--

i'i an

Ju. It -

www.rmilaser.eu




e B . pIRMI

LASER POLAND

Stoisko 16m
Odwiedzito na
500 os6b

WwWwWw.rmilaser.eu




=]
| Targi  Frevkrurc Gosnek Warszawe, Pomse Menscnm (o, [31
LASER POLAND

Vo

057 BIELAWSK

-
=

=
=
EE-I
e

Targi to najlepsze miejsce do wymiany uwag i doswiadczen w celu zwiekszenia satysfakcji
z uzytkowania laserow, gdzie mamy przyjemnosc spotykac naszych obecnych i przysztych klientow.
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LASER POLAND

inZ. Ireneusz Kaszubowski

Gdynia, ul. Rolnicza 14
tel. +48 502 612 243
tel./fax + 4858 711 68 81
email: info@rmilaser.eu
www.rmilaser.eu
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